
Bon pour fabrication

Pièce soumise à la pression 

Pression de service : 85 bar
Pression ultime :121.5 bar
Température : 40° max

Ce plan, propriété de l'Onera ne peut être détenu, reproduit ou communiqué 
sans son autorisation.
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A
Modifications

03/03/23 BASMOREAU NEVEU LECONTE

Masse unitaire: 55.3 kgSANS MENTION DE PROTECTION

CAO/CAD:
CATIA V5R18-/-

Maquette au:

Nbre de pièces: TOLERANCES GENERALES: 
  LONGUEURS = ISO 2768-f
  ALESAGES = H11
  ARBRES = h11

USINAGE GENERAL :

Matériau: 

Protection: 

Traitement: 

1

1.4418

-

-

Casser les angles vifs: r= 0,2.Graver le N° du plan sur une partie
non fonctionnelle de la pièce.
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Vue isométrique

Graver ici le N° de la pièce


